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Tradition /| Erfahrung

Die Verarbeitung von Eisen hat im Stubaital eine lange Tradition. Bereits im 14. Jahrhundert existierten in
Fulpmes Schmieden, die Werkzeuge fur den damals in Blute stehenden Eisenbergbau herstellten.
Engagierte Meister schlossen sich 1897 zu einer Genossenschaft zusammen, um die Zukunft von
Produktion und Verkauf gemeinsam zu bewaltigen.

Heute werden von 26 Mitgliedsbetrieben mehrere tausend Tonnen Stahl jahrlich verarbeitet.
Hergestellt werden hochwertige Werk-
zeuge fur professionelle Anwender wie
Metallverarbeiter, Tischler, Schnitzer,
Drechsler, Holz- und Forstarbeiter,
Automechaniker, Spengler, Dachdecker,
Maurer, Fliesenleger, Schlosser, Elektri-
ker und viele andere mehr. In unserer
eigenen Gesenkschmiede werden Roh-
linge fur die Mitgliedsbetriebe produ-
ziert und auch Halbfertigwaren fur
andere Industriebetriebe in Osterreich
und in den benachbarten Landern her-
gestellt und bearbeitet.

Ca. die Halfte der Produktion geht in den Export. In weltweit mehr als 50 Landern steht "STUBAI"
fur beste Qualitat und prazise Verarbeitung.

—

Die STUBAI WERKZEUGINDUSTRIE

ist der groRte Handwerkzeughersteller Osterreichs. Die Produktpalette umfat mehr als 6.000
Einzelartikel und beinhaltet folgende Produktgruppen:

S

WERKZEUG
SCHRAUBWERKZEUG
HOLZBEARBEITUNG
BAUWERKZEUG
FORSTWERKZEUG
SCHNEIDWAREN
BERGSPORT

Die MARKE

Der Name STUBAI steht fur Qualitat. Erstklassige Qualitat beinhaltet nicht nur M
technische Héchstleistung, sondern auch besten Service. Beides vermitteln wir,

unseren Kunden. STU AI
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Der Bewels

Wir feierten im Jahre 1997 unser 100-jahriges Bestehen. Tradition und Erfahrung
gepaart mit neuester Technologie und modernstem Service haben die vergangenen
100 Jahre gepréagt und stehen als Garant auch im neuen Jahrtausend.
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Die Werkzeuge des Drechslers

Ahnlich wie der Holzschnitzer mit den Hé&nden sein
Schnitzmesser fihrt, um sein Werkstiick zu formen und ihm
Gestalt zu geben, so handhabt auch der Holzdrechsler sein
Werkzeug und formt den sich an der Drechselbank drehenden
Werkstoff. Wir wollen hier in diesem Katalog das Programm der
STUBAI - Drechseleisen vorstellen.

Die elementarsten Drechselwerkzeuge sind und bleiben die
Réhre und der Meissel. Mit ihnen vermag der Drechsler fast alle
vorkommenden Formen zu drehen. Darum finden wir auch auf
alten Siegeln und Inschriften diese beiden Werkzeuge stets in
symbolischer Zusammengehdrigkeit dargestellt. Erst nach der
Entwicklung eines groRBeren Formenreichtums - etwa seit
Renaissance und Barock - erfuhr das Drechselwerkzeug hin-
sichtlich seiner Form eine Bereicherung. Die Eisen wurden zu
verschiedenen Haken und Krummeisseln weiterentwickelt, denn
es wurden bereits ausgehohlte Trink- und Essgeréte, sowie
Schalen und Becher gedreht.

Die bekannten, oft recht schénen Drechslerformen aus frither
Zeit lassen darauf schlieRen, daf? die Drechselwerkzeuge schon
damals von betrachtlicher Qualitat waren. Die friihesten
Metallwerkzeuge waren aus geschmiedetem Eisen, spater
waren die Werkzeuge aus geschmiedetem Stahl und heute wer-
den die Drechseleisen aus hochwertigen und HSS-Stahlen fir
Hartholzer und aus hochwertigen Chromstéhlen fir
Weichholzer hergestellt.

Das Drechseln ist ein Kunsthandwerk und erfordert deshalb
Geschick und Erfahrung. Aus diesem Grunde empfehlen wir
jedem Anfanger, sich Grundkenntnisse des Drechselns, der
Handhabung und des Scharfens der Werkzeuge sowie der ver-
schiedenen Holzarten, in einem Kurs anzueignen.

Mit diesem Wissen ausgestattet fehlt nur noch das passende
Werkzeug.
Der Rat, daR
"das Beste gerade gut genug ist",
gilt besonders fiir die Drechselwerkzeuge und deshalb wiin-
schen wir viel Freude mit den STUBAI-DRECHSELEISEN!

* Besondere Vorsicht ist fir Augen und Lungen geboten.
Benuitzen Sie immer schiitzende Brillen und Staubmasken!

*

Halten Sie lockere Kleidung und Haare weg von der
Drechselbank!

*

Starten Sie die Drechselbank nicht, wenn Sie unter Einflul
von Alkohol oder Drogen stehen!

* Wenn Sie die Drechselbank einschalten, fangen Sie immer
mit niedriger Drehgeschwindigkeit an!

* Verwenden Sie immer das richtige Werkzeug fur eine
bestimmte Arbeit!

* \lergewissern Sie sich, daR das Holz gut fixiert ist bevor Sie
die Drechselbank in Gang bringen!

* Versuchen Sie nie das Holz zu verstellen, solange das Holz
sich dreht!

* Halten Sie Ihren Arbeitsplatz immer sauber!

* Lassen Sie keine Spane am Boden liegen, da diese nicht nur
rutschig sind, sondern auch leicht brennen kénnen!

* Rauchen Sie niemals am Arbeitsplatz!

h




HSS-Drechseleisen
— mit Erlenhef¢ i
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Das Grundmaterial unserer
HSS-Drechselfachwerkzeuge ist hochlegierter WOLFRAM-MOLYBDAN-STAHL, hergestellt von erfahrenen
Meisterschmieden. Hochleistungs-Schnell-Stahl hat gegeniiber herkdmmlich gehértetem Werkzeugstahl entscheidende
Vorteile:
AnlalRbestandigkeit: beim Schleifen ist einVerbrennen nahezu unmaglich
Hoher Hartewert: gute Schneidhaltigkeit auch bei harten Holzern und hoher Drehgeschwindigkeit
Hohe Verschlei3festigkeit: mindestens 6-fache Standzeit der Schneide gegentiber herkémmlichem Werkzeugstahl

Arbeitsbereich Harte HREC 63,
optimale Schneidhaltigkeit

. —— —

aus HSS-S<ahl

i

H Kiinge fein poliert,

- ———

Stahlizwinge

Marke "STUBAI"
garantiert hochste
Qualita
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ergonomisch geformt,
unlackiert
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HSS-Drehrohren

Mit den Drehréhren wird stets die erste Arbeit an der Drechselbank geleistet. Das in seinem Querschnitt noch
unrunde Werkstlick, sei es quadratisch oder vieleckig, wird mit den Schruppréhren auf zylindrische Form gebracht

— e ey . i

Stubai Art.Nr. 7005 Formroéhren

Nahezu alle geschweiften Formen werden mit diesem

Werkzeug vorgedreht und soweit wie mdglich sauber
geschlichtet.

Breite | Hefilinge |Gesamtiénge EANNY.
AN | | e e | <1< |1 002783

7005 10| 10 300 480 | 290 | 1 | 848037

7005 18| 18

300 480 | 350 | 1 | 848051

pprohren

Fiir den ersten Arbeitsschritt an der Drechselbank. Mit der
Schrupprdhre vermag man meist breite Spane wegzudre-
hen und die Grundform grob vorzudrehen.

Brente Heftlange Gesamdane EANNT.
AN el o 7 ]

7005 27| 27 300 480 | 430 | 1 | 848112

Schrupprohre vermag man meist
breite Spane wegzudrehen und
die Grundform grob vorzudre-
hen.

Breite | Heftiange | Gesamtiénge EANNT.
AN | o | o | =1= <] goozr93

7008 32| 32 300 480 | 510 | 1 | 848174

Besonders im Bereich des Querholzdrechselns wird das
Werkzeug aulRergewdhnlich belastet. Hier ist die HSS-
Spezial-Schiisseldrehréhre den herkémmlichen Réhren
weit Uberlegen. Die besondere Form dieses
Werkzeuges erlaubt eine rasche und starke
Spanabnahme bei absoluter Sicherheit
gegen Abfangen des Werkzeuges wahrend
des Drechselns und sorgt fiir eine saubere
Oberflache.

aulen Gesamtiange EANINT.
AENr | Gmm Hema"ge -1~ 9002793
"8 701010| 10 400 650 | 400 | 1 | 848211

7010 16 | 16 400 650 | 640 | 1 | 848235
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HSS-D.‘EI‘ meissel und Flachstahle

Der Dreh- und Ovalmeissel dient zum Schlichten oder wie man sagt zum Sauberdrehen, d.h. um dem Werkstiick die letz-
te, feinste Glatte zu geben. Man bendtigt ihn nicht nur zum Schlichten gerader, sondern auch gewdlbter, kugeliger Formen.

Stubai Art.Nr. 7020 Flachmeissel, schrag

Unentbehrlich ist dieser schréage Drehmeissel zum Ein-
und Abstechen.Verwendung hauptséchlich zum Formen in
Langholz.

10 {19) B | e | e S S | i
! . 7020 15| 15 300 490 | 320 | 1 | 848310
7020 25| 25 300 490 | 400 | 1 | 848334
7020 35| 35 | 300 490 | 480 | 1 | 848358

Stubai Art.Nr. 7022 Flachstahl, rund

Werden zum Bearbeiten von Querholz (wie z.B. Schiisseln,
Dosen, Teller usw.) verwendet. Nach dem Vorarbeiten mit der
herkdmmlichen Dreh- oder Schusselréhre konnen mit diesem
Werkzeug noch Nach- und Endarbeiten ausgefiihrt werden.
Durch die feine Spanabnahme ist eine saubere Oberflache
moglich. Verwendung mit Grat. Das Eisen ist RUND und hat
nur auf einer Seite die Fase angeschliffen.

Breite | Heftlange [Gesamtiénge EANNT.
AN | | R e | =1= || 002783

7022 15| 15 300 490 | 320 | 1 | 848433

7022 25| 25 300 490 | 400 | 1 | 848457

7022 35 300 490 | 480 | 1 | 848471

Stubai Art.Nr. 7024 Flachstahl, gerade

Werden zum Bearbeiten von Querholz (wie z.B.
Schisseln, Dosen, Teller usw.) verwendet. Nach dem
Vorarbeiten mit der herkémmlichen Drehréhre oder der
Schisselréhre konnen mit diesem Werkzeug noch
Nacharbeiten und Endarbeiten ausgefiihrt werden.
Durch die feine Spanabnahme ist eine saubere
Oberflache mdglich. Verwendung mit Grat. Das Eisen ist
GERADE und hat nur auf einer Seite die Fase ange-
schliffen.

Breite | Heftidnge |Gesamtiange| EANNT.
ATEN. r{?me mm mm ‘—I_' El 9002793
702415| 15 | 300 | 490 |320 | 1 | 848556

702425| 25 300 490 | 400 | 1 | 848570

702435 35 300 490 | 480 | 1 | 848594
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Stubai Art.Nr. 7026 Flachstahl, spitz

Werden zum  Bearbeiten von QUERHOLZ
(wie z.B. Schisseln, Dosen, Teller usw.) verwendet. Nach
dem Vorarbeiten mit der herkdmmlichen Drehrdhre oder
der Schiisselrdhre konnen mit diesem Werkzeug noch
Nacharbeiten und Endarbeiten ausgefiihrt werden. Durch
die feine Spanabnahme ist eine saubere Oberflache mdg-
lich.Verwendung mit Grat. Das Eisen ist SPITZ und einfasig

= angeschliffen.
|
= | Breite | Hefinge |Gesamtia ~—_| EANN
e o | AtNr | B | R P | < 1= | 1| soozres
| "
I ll. || 702615| 15 | 300 | 490 |320| 1 | 848679
| -
— ||l ' | 702625 25 | 300 | 490 | 400 | 1 | 848693
-
] [ 702635| 35 | 300 | 490 | 480 | 1 | 848716

Stubai Art.Nr. 7028 Ovalmeirssel, schrag

nsere Ovalmeissel sind eine logische Weiterent-
wicklung des Flachmeissels. Sie sind zu einem unent-
behrlichen Werkzeug in Fachkreisen geworden. Der
richtig geformte HSS-Ovalmeissel bietet eine Reihe
von Vorteilen gegeniber dem herkdmmlichen
Rechteckmeissel:

- durch die Ovalform nimmt das Werkzeug automa-
tisch eine Schneidhaltung ein und gibt mehr
Sicherheit.

- Eine Beschadigung der Handauflage wie bei den
Rechteckmeisseln ist unmdglich.

- Die Ovalform erlaubt ein gefiihlvolles Arbeiten bei
allen Rundformen.

. "M% - Speziell der Anféanger erreicht mit diesem

! ] - Werkzeug schneller einen sauberen und leicht zu
‘ 2 fuhrenden Schnitt

. Brete | Heftiinge |Gesamtiange EANNT.
A h ArtNrgy | Bt | HGES b P |

-
7028 15| 15 300 490 270 1 848792

7028 25| 25 300 490 | 380 | 1 | 848815

7028 35 848839

300 490
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HSS-Ausdrehstahle

Aufgabe der Ausdrehstéhle besteht darin, die auf inre Grundform ausgeschruppten Wandungen zu schlichten

= e Fl

Stubai Art.Nr. 7030 Ausdrehstahl, rund

zialwerkzeug zur Feinbearbeitung von innenliegenden
Rundungen, z.B. bei Dosen. oder Schalen, sowie zum
Hinterschneiden von Drechs!

Ff —— .
= Artnr | B | P |Gobieel T2 17| ooz
S
ol 7030 25| 25 300 490 360 | 1 | 848914
ahl, gerade
pezialwerkzeug zur Feinbearbeitung von innenliegenden
lachen, z.B. bei Dosen oder Schalen, sowie zum
Hinterschneiden von Drechselarbeiten.
- - — : 3 fﬂ = NI |
. s |i | M S S | | s
; 703525 | 25 300 490 380 | 1 |848952
Stubai Art.Nr. 7037 Ausdrehstahl, verschiedenen Formplatten

Spezialwerkzeug zur Feinbearbeitung von innenliegenden
Flachen und Rundungen, z.B. bei Dosen oder Schalen, sowie
zum Hinterschneiden von Drechselarbeiten.

Breite

Heftlange
Art N SEE | PRl

m

EiC

Gesamtiange
mm

% EANNT.
9002793

Abb EANN
A I 1 o ] 2

2 |7037 92| 20 1 | 851990
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L
-Ringschneider
I
- = e —— — e o -

Stubai Art.Nr. 7040 Ringschneider, Kombi-Ausfuhrung

Rechts und links verwendbar. Ideales \Werkzeug zur
Herstellung von festsitzenden oder losen Ringen aller
Art (wie z.B. Vorhangringe) sowie von Bilderrahmen
oder Schmuckgegenstanden

Art.Nr.

Breite | Heftlange |Gesamtiéinge EANNT.
mm mm mm '_I_' % 9002793

7040 10| 10 240 370 | 260 | 1 | 848990

_Stubai Ar

t.Nr. 7045 Ringmfr

Verwendung ausschlieBlich zum Ausdrehen in Stirnholz

(Langsholz)
s Breite Hefﬂan e Gesamﬂange EANNT.
AENE | S o] 9002793

7045 25| 25 240 500 | 450 | 1 | 849058

0302
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HSS-Abstecher

Dieses Werkzeug dient in erster Linie zum Abstechen von Langholz und zum Schneiden von kleinen
Platten.Verwendung vor allem dort, wo es nicht moglich ist, mit dem Meissel abzustechen.

P S - S —

Stubai Art.Nr. 7050/55 Abstecher, Konisch und hohl geschliffen

siehe Abb. 1
Konisch geschliffen, dadurch ergeben sich
scharfe Schneidekanten fiir saubere Seitenschnitte

Breite | Heftlnge |Gesamtiange EANNT.
ATEN. mm mm mm 2 '_I_' % 9002793

7050 06| 15x6 | 300 480 | 300 | 1 | 849096

R\] p > - = '§i.2
A = - Konisch und hohl geschliffen, dadurch ergeben sich scharfe

Schneidekanten fiir saubere Seitenschnitte

Artry | Bt | MRS ST D1 Si‘ oo
Stubai Art.Nr. 7058 Abstecher, Diamant-Form

diamantférmig geschliffen, dadurch ergeben sich scharfe
Schneidekanten fiir saubere Seitenschnitte

Breite | Heftlange |Gesamtiange —1—
mm mm mm g

% EANNT.
9002793

Stubai A 4 d ohrer

Breite | Heftlange |Gesamtiange EANNT.
ANE | S | om i 0 ) | I
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HSS-Micro Drechseleisen

Die Micro-Drechseleisen sind in der Anwendung gleich wie ihre groReren Geschwister, geben jedoch bessere Kontrollmdéglichkeiten und

Flexibilitat fir Detailarbeiten. Diese sind auch ideal fiir kleinere Drechselbanke, wo das Arbeiten mit den normalen Werkzeugen ein
Problem darstellt.

Stubai Art.Nr. 7081 Micro-Schusselrohre

it j I

Heftidnge

ArtNrg Bee | FEeRiSEoieEl o1 | 7| S
Stubai Art.Nr. 7082 Micro-Schusselréhre
| |
s 0
ArtNrgLRE | S OSBRI T (| S

Stubai Art.Nr. 7083 Micro-Flachmeissel, schrag

ArtNr, Gesamtiange

Breite | Heftldnge
mm m mm

m

Ty

EANNE,
I ‘ 9002793

Stubai Art.Nr. 7084 Micro-Flachstahl, rund

Heftlange

AN, || e | Hellis Jooomind _p_ || S
Stubai Art.Nr. 7085 Micro-Flachstahl, spitz
s T j | !
| e e | T B -‘I‘-Fi 2
Stubai Art.Nr. 7087 Micro-Ausdrehstahl
quer, 80° geb.
] |
. |
A, || e | Hetlioe Jcoamtngd 1 || B
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HSS-Drechseleisen ohne Heft
Art.Nr. 5905 Formroéhren Art.Nr. 5928 Oval-Drehmeissel, schriag
Breite | Klingenla EANNE, . e e
N e I <I<| | o007 ___..-:" AtNr | G | KIS | T2 = | anoores
«':" 5905 10 10 180 120 1 847573 5928 15| 15 180 110 1 847870 |
|
]
tﬁi""’ 5905 18 | 18 180 | 180 | 1 847597 5928 25| 25 180 | 210 | 1 847894 |
2 Art.Nr. 5905 Schruppréhren 5928 35| 35 180 | 300 | 1 847917
- % ArtN. ererlrt]e Kllngrer:]rlg]ange '—I—' N gla\)g;\gs
s 2 5905 27| 27 180 | 260 | 1 847610 Art.Nr. 5930 Ausdrehstahl, rund
.. Breite | Klingenlange EANNT.
Art.Nr. 5908 Schruppréhren, schwere ATNE. mm mm <le| | ooozren
Ausfiihrung =
) . — T 1
o f
—H
“ |500832| 32 180 390 1 847641 Art.Nr. 5935 Ausdrehstahl, gerade
Art.Nr. 5910 Schiisseldrehréhren ArtNr, | Beite [Kingeniange | o | === | SN
— : —
| "-\‘III At Einrer%e Kllngr%r:TI]ange '—1—' N 9%/;\)!;1%3 1.____
o ] 593525| 25 | 180 |210 | 1 | 847931
4 _~|501010| 10 | 300 |200 | 1 911090
5910 16| 16 300 430 1 847672 i L
Art.Nr. 5940 Ringscheider,
5010 25| 25 | 420 2500 | 1 | 508757 Kombi-Ausfuhrung
] & . Breite | Klingenla EANNT,
Art.Nr. 5920 Drehmeissel, schrag - ~ ATENT. e | Klingenlange T JEAE
Breite | Klingenlange EANNI. L -
| ATLN mm mm <I- | 9002793 5940 10 | 10 120 20 1 847955
L
5920 15| 15 180 150 1 508856
5920 25| 25 180 240 1 508870 |
Art.Nr. 5945 Ringmesser
5920 35| 35 180 320 1 508894 -
ArtNr. Breite | Klingenlange —1— % NI
-iw 9002793
Art.Nr. 5922 Flachstahl, rund P AL i
i EANN,
ArtNr, | Bete Kllncmange 2T oo 594525 | 25 330 310 1 847979
Ej‘ 5922 15| 15 180 150 1 847696
Art.Nr. 5950 Abstecher, Konisch
5922 25| 25 180 240 1 847719 geschliffen
5922 35| 35 180 320 1 847733 'I Art.Nr. Bl{friﬁe Klingr%rrlTI]énge :I—- = 9%%!;%3
Art.Nr. 5924 Flachstahl, gerade % 5950 06 | 15x6 180 130 1 847993
- - = - NN
ArtNY. Bn?rlrtle Kllngr(Te]rr1TI1ange '—1—' N 9%%21%3 L
:ﬁiﬁ 5924 15| 15 180 150 | 1 847757 Art.Nr. 5955 Abstecher, Konisch
und hohl geschliffen
5924 25| 25 180 240 1 847771
AN Breite | Klingenlange el EANNT.
5924 35| 35 180 | 320 | 1 847795 Q'i"z\\l mm mm I~ = 9002793
p -
Art.Nr. 5926 Flachstahl, spitz S 0
AN, Br{%t]e KIingrtre]rr\]Ijénge '—1—' N 9%/3[;1%3 "k
S 5926 15| 15 180 150 1 847818 Art.Nr. 5958 Abstecher, Diamant-Form
-_"r.-.
5926 25| 25 180 240 1 847832 - - —
AN, Brﬁrt]e KImg:]rr]TI]ange '—I—' % 9%%2%3
5926 35| 35 180 320 1 847856 [
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HSS-Drechseleisen
mit Edelholzheft

Das Grundmaterial unserer
HSS-Drechselfachwerkzeuge ist hochlegierter WOLFRAM-MOLYBDAN-STAHL, hergestellt von erfahrenen
Meisterschmieden. Hochleistungs-Schnell-Stahl hat gegeniiber herkémmlich gehartetem Werkzeugstahl entscheidende
Vorteile:
AnlaRbestandigkeit: beim Schleifen ist einVerbrennen nahezu unmaglich
Hoher Hartewert: gute Schneidhaltigkeit auch bei harten Holzern und hoher Drehgeschwindigkeit
Hohe VerschleiRfestigkeit: mindestens 6-fache Standzeit der Schneide gegeniiber herkémmlichem Werkzeugstahl

- F
Arbeitsbereich Harte HREC 63,

eptimale Schneidhaltigkeit

Klinge fein poliert,
aus HSS-Stahl

285 115 o pusiver i

STUBRBAI

Zwinge : i

Marke "STUBAI"
garantiert héchste

Qualitat

Heft aus Edelholz,
ergonomisch geformt,
glatt poliert

L
2l

W5
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HSS-Drehrohren #=s:s.c.utu.

Mit den Drehréhren wird stets die erste Arbeit an der Drechselbank geleistet. Das in seinem Querschnitt noch
unrunde Werksttick, sei es quadratisch oder vieleckig, wird mit den Schruppréhren auf zylindrische Form gebracht

PP il

iubai Art.Nr. 7105 Formroéhren

— Nahezu alle geschweiften Formen werden mit diesem

Werkzeug vorgedreht. und soweit wie mdglich sauber
geschlichtet.

Breite | Heftidnge |Gesamtlange EANNT.
AN | | e | <1< || 002783

v'_f‘xr-' 710510| 10 | 300 | 480 |380| 1 | 848075

300 480 | 440 | 1 | 848099

7105 18| 18

ppro

Fiir den ersten Arbeitsschritt an der Drechselbank. Mit der
Schrupprdhre vermag man meist breite Spane wegzudre-
hen und die Grundform grob vorzudrehen.
' eftiange |Gesamtiénge EANNT,
ArtNr, | Gt | Pt | = 1= | <] eo02793

7105 27| 27 300 480 | 520 | 1 | 848143

Schrupprohre vermag man meist

breite Spane wegzudrehen
und die Grundform grob vor-
zudrehen.

Breite | Heftiange | Gesamtlange EANNT.
AN | Smm | mm | =1= <] go0z793

7108 32| 32 300 480 | 620 | 1 | 848198

rt.Nr. 7110 Schussel-Drehrohren

Besonders im Bereich des Querholzdrechselns wird das
Werkzeug auBergewdhnlich belastet. Hier ist die HSS-
Spezial-Schisseldrehréhre den herkdmmlichen Rohren
weit Uberlegen. Die besondere Form dieses
Werkzeuges erlaubt eine rasche und starke
- Spanabnahme bei absoluter Sicherheit
gegen Abfangen des Werkzeuges
~ wahrend des Drechselns und sorgt fiir
eine saubere Oberflache.

aulen

Heftla G a EANNT.
sl | | " R <1~ |5 ’

9002793
" 711010( 10 | 400 | 650 | 600 | 1 | 848266

7110 16| 16 400 650 | 840 | 1 | 848280
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HSS-Drehmeissel wss-mm

und Flachstahle Der Dreh- und Ovalmeissel dient zum Schlichten oder wie man sagt zum
Sauberdrehen, d.h. um dem Werkstiick die letzte, feinste Glatte zu geben. Man benétigt ihn nicht nur zum Schlichten
gerader, sondern auch gewolbter kugellger Formen.

S-S S S ——

Stubai Art.Nr. 7120 Flachmeissel, schrag

- . = il

Unentbehrlich ist dieser schrage Drehmeissel zum Ein-
und Abstechen.Verwendung hauptséchlich zum Formen in
Langholz.

Breite | Heftldnge | Gesamtiange! EANNI,
mm | mm | =1=| < s002793

7120 15| 15 300 490 | 410 | 1 | 848372

7120 25| 25 300 490 | 490 | 1 | 848396

7120 35| 35 | 300 490 | 570 | 1 | 848419

e

Stubai Art.Nr. 7122 Flachmeissel, rund

Werden zum Bearbeiten von Querholz (wie z.B. Schiisseln,
Dosen, Teller usw.) verwendet. Nach dem Vorarbeiten mit der
herkdmmlichen Dreh- oder Schiisselréhre kdnnen mit diesem
Werkzeug noch Nach- und Endarbeiten ausgeflihrt werden.
Durch die feine Spanabnahme ist eine saubere Oberflache
moglich. Verwendung mit Grat. Das Eisen ist RUND und hat
nur auf einer Seite die Fase angeschliffen.

Breite | Heftidnge |Gesamtiéinge :I_v % EANNI,

ATLN. mm mm mm 9002793

7122 15| 15 300 490 | 410 | 1 | 848495

7122 25| 25 300 490 | 490 | 1 | 848518

7122 35 300 490 | 570 | 1 | 848532 |

Stubai Art.Nr. 7124 Flachmeissel, gerade

Werden zum Bearbeiten von Querholz (wie z.B.
Schisseln, Dosen, Teller usw.) verwendet. Nach dem
Vorarbeiten mit der herkémmlichen Drehréhre oder der
Schusselréhre konnen mit diesem Werkzeug noch
Nacharbeiten und Endarbeiten ausgefihrt werden.
Durch die feine Spanabnahme ist eine saubere
Oberflache mdglich. Verwendung mit Grat. Das Eisen ist
GERADE und hat nur auf einer Seite die Fase ange-
schliffen.

Breite Hefﬂénge Gesamtié EANNr.
PrtNrgy| Beie | FeEe | == || 002793

712415 15 300 490 | 410 | 1 | 848617

712425| 25 300 490 | 490 | 1 | 848631

712435| 35 300 490 | 570 | 1 | 848655 |

0302 Irrtum, Satz- und Druckfehler, sowie eventuelle produktionsbedingte Farb- und Gewichtsabweichungen vorbehalten. Seite DR. 15
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Stubai Art.Nr. 7126 Flachmeissel, spitz

Werden zum  Bearbeiten von QUERHOLZ
(wie z.B. Schisseln, Dosen, Teller usw.) verwendet. Nach
dem Vorarbeiten mit der herkémmlichen Drehrohre oder
der Schiisselrdhre konnen mit diesem Werkzeug noch
Nacharbeiten und Endarbeiten ausgefiihrt werden. Durch
die feine Spanabnahme ist eine saubere Oberflaiche mdg-
lich.Verwendung mit Grat. Das Eisen ist SPITZ und einfasig
angeschliffen.

Breite | Heftldnge |Gesamtiange EANINI,
ATENT. mm mm mm '_I_' % 9002793

712615| 15 300 490 | 410 | 1 | 848730

712625| 25 300 490 | 490 | 1 | 848754

712635| 35 300 490 | 570 | 1 | 848778

Stubai Art.Nr. 7128 Ovalmeirssel, schrag

nsere Ovalmeissel sind eine logische Weiterent-
wicklung des Flachmeissels.Sie sind zu einem unent-
behrlichen Werkzeug in Fachkreisen geworden. Der
richtig geformte HSS-Ovalmeissel bietet eine Reihe
von Vorteilen gegeniuber dem herkémmlichen
Rechteckmeissel:

- durch die Ovalform nimmt das Werkzeug automa-
tisch eine Schneidhaltung ein und gibt mehr
Sicherheit.

- Eine Beschédigung der Handauflage wie bei den
Rechteckmeisseln ist unmdglich.

- Die Ovalform erlaubt ein gefiihlvolles Arbeiten bei
allen Rundformen.

0 - Speziell der Anfanger erreicht mit diesem
- Werkzeug schneller einen sauberen und leicht zu
fihrenden Schnitt

Breite | Heftidnge |Gesamtiénge! EANNI.
ATEN. mm mm mm :I_v % 9002793

7128 15| 15 300 490 | 360 | 1 | 848853

7128 25| 25 300 490 | 470 | 1 | 848877

35 848891

7128 35

490

|IIII.“—I
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HSS-Ausdrehstihle 755 2w i
Aufgabe der Ausdrehstéhle besteht darin, die auf ihre Grundform ausgeschruppten Wandungen zu schlichten i

= PV, "

e

Stubai Art.Nr. 7130 Ausdrehstahl, rund

jzialwerkzeug zur Feinbearbeitung von innenliegenden
undungen, z.B. bei Dosen oder Schalen, sowie zum

Hinterschneiden von Drechselarbeiten.

. ] ST 1 ArtNr, | Brete | Hefténge |Gesamtéinge oyl EANNr.

mm mm mm 9002793

7130 25| 25 300 490 | 450 | 1 | 848938

tahl, gerade
pezialwerkzeug zur Feinbearbeitung von innenliegenden

lachen, z.B. bei Dosen oder Schalen, sowie zum
Hinterschneiden von Drechselarbeiten.

Breite | Hefténge |Gesamtiange EANN. |
AN | Sme | omm | =4= |~ | sooz7e3

713525 | 25 300 490 | 470 | 1 | 848976

Stubai Art.Nr. 7137 Ausdrehstahl, mit 3 verschiedenen Formplatten

Spezialwerkzeug zur Feinbearbeitung von innenliegenden
Flachen und Rundungen, z.B. bei Dosen oder Schalen, sowie
zum Hinterschneiden von Drechselarbeiten.

e
=~ EANNT.

Heftlange ~—
~L 1| 9002793

Gesamtlange|
mm mm

EiC

Breite
Art.Nr. M

EANN.
0| AN | ST S| soozrea

2 |7037 92 20 1 | 851990

Irrtum, Satz- und Druckfehler, sowie eventuelle produktionsbedingte Farb- und Gewichtsabweichungen vorbehalten.
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Hss-ningschneidermwm‘
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Stubai Art.Nr. 7140 Ringschneider, Kombi-Ausfiuhrung

Rechts und links verwendbar. Ideales \Werkzeug zur
Herstellung von festsitzenden oder losen Ringen aller
Art (wie z.B. Vorhangringe) sowie von Bilderrahmen
oder Schmuckgegenstéanden

Breite | Heftldnge |Gesamtiange —1— N EANN.

AENE S | mm 9002793

7140 10| 10 240 370 370 | 1 | 849027

rt.Nr.

Verwendung ausschlieBlich zum Ausdrehen in Stirnholz
(L&ngsholz)

i Heftié Gesamtla EANNT.
ArtNr. | e | HOTERe (GOl JT |y

mm mm 9002793

7145 25| 25 240 500 | 560 | 1 | 849072

Seite DR. 18 Irrtum, Satz- und Druckfehler, sowie eventuelle produktionsbedingte Farb- und Gewichtsabweichungen vorbehalten. 0302
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HSS-Abstecher z=s:s.000 2.

Dieses Werkzeug dient in erster Linie zum Abstechen von Langholz und zum Schneiden von kleinen Platten.
Verwendung vor allem dort, wo es nicht mdglich ist, mit dem Meissel abzustechen.

. . ——

Stubai Art.Nr. 7150/55 Abstecher, Konisch und hohl geschliffen

siehe Abb. 1
Konisch geschliffen, dadurch ergeben sich
scharfe Schneidekanten fiir saubere Seitenschnitte

Breite | Heftiange |Gesamtiinge EANNL |
AN | i o 9 O N

mm mm 9002793

7150 06| 15x6 | 300 480 | 390 | 1 | 849102

siehe Abb. 2
Konisch und hohl geschliffen, dadurch ergeben sich scharfe
Schneidekanten flir saubere Seitenschnitte

Heftlange
mm

EANNT.
9002793

Breite
mm

Gesamtiange
mm

Art.Nr.

e

Stubai Art.Nr. .

bstecher, Diamant-Form

diamantformig geschliffen, dadurch ergeben sich scharfe
Schneidekanten fiir saubere Seitenschnitte

L

Breite | Heftldnge |Gesamtlénge = EANNI.
ANE S | o | <1< |~ s002783
hrer
Breite | Heftlinge |Gesamtiange = EANN,
ANE ] S | om | = 1= || eo02r83
0302 Irrtum, Satz- und Druckfehler, sowie eventuelle produktionsbedingte Farb- und Gewichtsabweichungen vorbehalten. Seite DR. 19
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HSS-Micro Drechseleisen 77552 tuwneive |

Die Micro-Drechseleisen sind in der Anwendung gleich wie ihre groReren Geschwister, geben jedoch bessere Kontrollmdéglichkeiten und
Flexibilitat flr Detailarbeiten. Diese sind auch ideal fiir kleinere Drechselbdnke wo das Arbeiten mit den normalen Werkzeugen ein
Problem darstellt.

- - s - = amn - —_ (S F

Stubai Art.Nr. 7181 Micro-Schusselrohre

= _ e | B | Helle (e - | | S
Stubai Art.Nr. 7182 Micro-Schtsselrbéhre
AN, | Bete | Helinge |Gesamtingel 1 || EANNE

Stubai Art.Nr. 7183 Micro-Flachmeissel, schrédg

Heftldnge

Art.Nr. -

Breite Gesamtlange
mm mm

o

% EANNT.
9002793

Stubai Art.Nr. 7184 Micro-Flachstahl, rund

] Heftian, A EANNT.
AN B | M |5 == | 5| aoozres
Stubai Art.Nr. 7185 Micro-Flachstahl, spitz

] ‘

i Heftla Gesamtla EANNT.

ArtNr, |Gl | HEEE (Cesmtil 2T | | soozres

Stubai Art.Nr. 7187 Micro-Ausdrehstahlquer, 80° geb.
]

——

ite | Heftia 4 - | EANN

AN B | P 1O <T= | | sonares
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SRS

Stubai Art.Nr. 3622 WS- Flachmelssel schréag

hochwertiger
haltigkeit, Klinge schrég geschliffen, fiir alle Dreh-
arbeiten, zur Formgebung und zum Feindrehen von

Chromstahl

von

groRter

Schneid-

Rohlingen
Breite |Heftldnge |Gesamtidnge EANNT.
L | = 1= | < | so0z793

3622 08
3622 10| 10 240 425 200 1 | 305783
3622 15| 15 240 425 235 1 |305806
362225| 25 240 425 320 | 1 |305820
3622 35| 35 240 425 | 450 | 1 |305844

Stubai Art.Nr. 3628 WS-Formrohre

hochwertiger Chromstahl von gréBter Schneidhaltigkeit,
Klinge hohl, rund geschliffen, fiir schnelle grobe

] — — Formgebung des Rohlings
[ ST
| S
Brete | Heftiange |Gesamtls EANN,
] b= AN | SR S P | == | T | sooeres
:-_._' ' ] | Brgearin 3628 08
Llade widi
3628 10| 10 240 425 210 | 1 |305868
u 362818| 18 | 240 | 425 | 280 | 1 |305882
362827| 27 | 240 | 425 | 355 | 1 |305905

Stubai Art.Nr. 3632 WS-Abstecher

hochwertiger Chromstahl von gréRter Schneidhaltigkeit,
: zum Einstechen von tiefen Einschnitten und zum Ab-
F trennen des bearbeiteten Rohlings vom Tragermaterial

Breite
mm

Heftidnge
mm

Gesamtiénge|
mm

L i _ AN,

% EANNT.
9002793

Stubai Art.Nr. 3634 WS-Flachstahl, rund

hochwertiger Chromstahl von grofter Schneidhaltigkeit,
Klinge rund, einballig geschliffen

Breite | Heftidnge |Gesamtlange EANNT.
ArtNrff Bete | HAtg ==

mm mm 9002793
3634 15| 15 240 425 245 | 1 | 306070
3634 25| 25 240 425 330 | 1 | 306094
0302 Irrtum, Satz- und Druckfehler, sowie eventuelle produktionsbedingte Farb- und Gewichtsabweichungen vorbehalten. Seite DR. 21
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STURBAI STURBAI STUBAI STUBAI STURBAI STUEA

|
i

WS- rechseleisen

Stubai Art.Nr. 3636 WS-Flachstahl, spitz

—_

hochwertiger Chromstahl von gréSter Schneidhaltigheit, Klinge
spitz, einballig geschliffen

Breite | Heftiange |Gesamtiéinge EANNr.
ATLNI. mm mm mm :I_v N 9002793

3636 20| 20 240 425 | 285 | 1 | 306117

)
=

o e

TR,
drehstahl, rund
o
ochwertiger Chromstahl von grofter Schneidhaltigkeit,
- speziell zum Innenausdrehen von Schalen

-

)
&
— e ¥
- - =
_i’ &
Breite | Heftia Gesamtiange EANNTK.
ATENT. mm lfgg]nge mm :I_v N 9002793

3638 25| 25 240 425 | 270 | 1 | 306131

WS-Drechseleisen ohne Heft

Stubai Art.Nr. 3620 WS-Flachmeissel, schrag

e | Kingenia EANN
- ArtNr, | Belle | Kingeniange | JT | == | gbigs
3620 10| 10 180 80 1 305714

3620 15| 15 180 110 1 305738

3620 25| 25 180 185 1 305752

[362035| 35 180 325 1 307800

Stubai Art.Nr. 3630 WS-Fo

Breite | Klingenlange EANNT.
ArtNr | B | SInGETnoe | 10 | 9002793

3630 10| 10 180 80 1 305974

w 3630 18| 18 180 155 1 305998

3630 27| 27 180 230 1 306018
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Drechselhefte aus |
Bur.llen, Erien oder Edelholz

R e |

BUCHENHOLZ-HEFT ArtNr. | Hefténge EANNT,

zu WS-Eisen: | -1 Ei‘ Ll

Standard-Ausfiihrung aus Buchenholz, lackiert.

ERLENHOLZ-HEFT 4 N,
a1 o i 77

zZu HSS-Eisen:
e Aus feinporigem, unlackiertem Erlenholz,

e ) 7099 24| 240 110 | 1 | 849331
welches SchweiRbildung vermindert.

e Die ergonomische Form gibt sicheren Halt 7099 40| 400

SR 180 | 1 | 849355
und ist seit Jahrzehnten erprobt. -

EDELHOLZ-HEFT ArtNlr. | RO 4]~ | EAES
zu HSS-Exclusive-Line:

1 [ . 7199 24| 240 210 | 1 | 849379
Exklusiv-Ausflihrung fur gehobene

Anspriiche aus PAU-ROSA-Edelholz 7199 40| 400 | 380 | 1 | 849409

llre:llsalﬂm mit Hu:hen. Erlen oder Edalhnl:heﬂa

bestehend aus je 1 Stk.

WS-Drechseleisen-Set 5-tlg., Hefte aus Buchenholz 240 mm.
3634 12,3638 15 inkl. Rolltasche
——— ) Buchenholz NI EANNr.
240 mm At I '_1_' % 900279rs
_ﬁ e ——
- f S —
—_— bestehend aus je 1 Stk: Hefte aus
1S —— Erlenholz 240 mm.
7005 13, 7005 22, 7020 25, 7055 06,
. Erlenholz ~—_| EANN
| HSS-Drechseleisen- Set  Ziomm At | el ‘-‘1‘-‘@ 015
| 4-tlg., fur Langholz, - ot T
: " el & : : estehend aus je 1 Stk: Exclusive-Line
o AR WERCE B _| mit 240 mm Heft' in Hefte aus Edelhile 240 mm.
Holzkassette 7105 13, 7105 22, 7120 25, 7155 06,
Edelholz
240 mm  Athigl it Jo00793
I —

bestehend aus je 1 Stk:
7010 13,7022 20, 7024 20, 7030 25

q Erlenhol
F HSS-Drechseleisen- Set i mm  Ath- | inhat SN
| 4-tlg., fur Querholz, -
i mit 240 mm Heft, in bestehend aus je 1 Stk:
Holzkassette 7110 13,7122 20, 7124 20, 7130 25
Edelhol
2a0mm AN | et | ) 80021553
I —

bestehend aus je 1 Stk:

7005 10, 7005 18, 7005 27,
HSS-Drechseleisen- Grundset 7-tlg., 7020 15,7020 30, 7024 20, 7050 06,

!‘hlt 300 mm Heft, Erlenholz 300 mm . AtNr. | inhat | oo || BN
in Holzkassette s -

bestehend aus je 1 Stk:
7105 10,7105 18, 7105 27,
7120 15,7120 30, 7124 20, 7150 06,

Edelholz 300 mm  Art.Nr. Inhalt —1— EANNT.
el 9002793
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